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Produktions- / Lieferprogramm
 

 
 

Präzisionsrohre / Rohrabschnitte
 
Produktionsbereich:  
Aussendurchmesser bis 60 mm Ø 
Gesamtlängen bis 800 mm 
Losgrößen ab 1.000 Stück 
 
Werkstoffgüten: 
• EN 10305-1 (DIN 2391) E235+C (St35BK)
• EN 10305-2 (DIN 2393) E235+C (St37BK)
• Weitere Güten auf Anfrage 

 
 
Weitere Produktbehandlungen: 
 
Wärmebehandlungen: Schutzgasvergüten, Einsatzhärten, Carbonitrieren, Anlassen unter Schutzgas, 

Weichglühen, Normalisieren
 
Oberflächenbehandlungen:  Zink-

Phosphatierungen,

 

/ Lieferprogramm 

 

Präzisionsdrehteile 
hergestellt nach Ihrer Zeichnung oder Ihrem Muster
 
Produktionsbereich:  
Aussendurchmesser bis 60 mm 
Gesamtlängen bis 800 mm 
Losgrößen ab 1.000 Stück 
 
Werkstoffgüten: 
• Automatenstähle (11SMn30, 11SMnPb30)
• Vergütungsstähle (C45) 
• Baustähle (St37) 
• Edelstähle (1.4104, 1.4305) 
• Aluminium (Drehgüten) 
 
Spezialität: Drehteile ohne Abstechbutzen, 
 hergestellt auf Ringdrehautomaten
 
Produkte: 
Abstandsbolzen, Achsen, Bolzen
Distanzbolzen, Distanzbuchsen, Distanzhülsen, 
Distanzscheiben, Edelstahlhülsen, Fixierstifte, 
Gewindebuchsen, Gewindestifte, Hülsen, Kugelbolzen, 
Kugelzapfen, Nietbolzen, Nietstifte, Scharnierstifte, 
Scheiben, Stahlhülsen, Stahlringe, Stahlstift
Stiftschrauben, Unterlegscheiben, Wellen, 
Zylinderstifte, … 

 

Präzisionsrohre / Rohrabschnitte 

E235+C (St35BK) 
2 (DIN 2393) E235+C (St37BK) 

Schutzgasvergüten, Einsatzhärten, Carbonitrieren, Anlassen unter Schutzgas, 
Weichglühen, Normalisieren, …weitere Wärmebehandlungen 

-, Zink-Eisen-, Zink-Nickel-, KTL-Oberflächen, Passivierungen (Cr6
Phosphatierungen, …weitere Oberflächen 

hergestellt nach Ihrer Zeichnung oder Ihrem Muster 

60 mm Ø 

Automatenstähle (11SMn30, 11SMnPb30) 

 

Drehteile ohne Abstechbutzen,  
hergestellt auf Ringdrehautomaten 

Abstandsbolzen, Achsen, Bolzen, Buchsen, 
Distanzbolzen, Distanzbuchsen, Distanzhülsen, 
Distanzscheiben, Edelstahlhülsen, Fixierstifte, 
Gewindebuchsen, Gewindestifte, Hülsen, Kugelbolzen, 
Kugelzapfen, Nietbolzen, Nietstifte, Scharnierstifte, 
Scheiben, Stahlhülsen, Stahlringe, Stahlstifte, Stifte, 
Stiftschrauben, Unterlegscheiben, Wellen, 

 

Schutzgasvergüten, Einsatzhärten, Carbonitrieren, Anlassen unter Schutzgas, 
 

Oberflächen, Passivierungen (Cr6-frei), 


